
① L1免维护轮毂轴承单元是永力泰公司与德国知名轴承供应商合作，依托
其强大的研发能力，专业的应用视角，针对商用车轮毂轴承开发，可实现
商用车轮毂总成的高寿命、免维护、轻量化。

永力泰免维护轮毂轴承单元维护保养说明

二. 工具准备 

三. 日常运营中的检测项目

序号 零件名称 图号 序号 零件名称 图号

1 轮毂 D10FF11L-41001 6 卡环 F-583250.02-9

2 外轴承外圈 F-583250.02-3 7 内油封 F-583250.02-8

3 内轴承外圈 F-583250.02-4 8 外油封 F-583250.02-7

4 外轴承内圈 F-583250.02-1 9 O型圈 D10FF11L-41009

5 内轴承内圈 F-583250.02-2 注意一组轴承单元成套使用，部件不能互换

③       整个轮毂轴承单元在其生命周期内仅需外部检测、切勿拆开保养
和维护。因此严禁自行分解轮毂轴承单元进行拆卸/清洗/涂脂，否则我们所
承诺的质保期自行终止，由此引起的质量事故本司概不负责。

② 免维护轮毂单元基本结构见图1，当轮毂轴承单元装配完成后，即成一
体，无额外附件。整套轮毂轴承润滑使用FAG专利配制的专用润滑脂。

④  其余目检项目
       如果密封圈表面有少量油脂附着、渗出属正常情况，无需擦拭保留
即可。
       系统中如果出现大量透水或由此导致的锈蚀迹象（如图5示），则轴
承润滑系统极有可能已经进水，需要尽快更换轮毂总成。
       目测轴承内圈表面或安装轴管表面，是否有胶合/点蚀迹象，若有，

    活动扳手×1；普通扳手或扭力扳手（配有轴头螺母套筒）×1；导向工
装×1。

    该免维护产品日常无需保养，但建议每营运12个月或15万公里进行一次
较为全面的检查，主要项目包括：

①  噪音测试
    如图2所示将车桥支起，轮胎与地面间插入两根棍子，手动转动轮胎，
要求正反方向都用不同速度来转动：
       转动不平滑，有明显的噪音——轴承损坏,需要更换。                                                                     

②  预紧检查/测试
       目测轮毂中心螺母防松机构可靠无异常。
       用活动扳手解除防松机构，如图3所示。使用扭力扳手顺时针检测螺
母拧紧力矩是否达标，正常规定的锁紧力矩应达到700N.m以上；若无力矩
衰退，可装回防松机构，直接跳转下一步测试；若有，请用力矩扳手预紧
至规定力矩；预紧操作请参考安装步骤。

图3

③  轴向游隙测试
    将磁力座百分表固定于车桥轴管上（或某一相对固定位置），指针顶于
制动盘面或制动鼓端面（或轮端某一干净平滑的加工面），调表至零位，
通过往复推拉轮端，测得轮毂轴承的轴向游隙：（为便于操作，此项检查
时可将车轮拆下；并已在步骤②中确认拧紧力矩达标）。
       当轴向游隙小于0.2mm，无需额外操作。
       当轴向游隙超过0.2mm，则需要更换轴承。

图4

        噪声随着轮胎转动而提高——轴承已磨
损，需要更换。
        磨研噪音——请着重关注发声部位及各
相对运动件之间是否有摩擦痕迹，该情况一般
是由车桥轮端等相对运动部件摩擦产生，不影
响轴承应用。

一. 免维护轮毂轴承单元介绍
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②  更换制动盘、制动鼓或鼓式制动摩擦片完毕后，再次安装轮毂轴承单元
可按如下步骤操作：

       车桥轴头清洗并擦拭干净，轻微涂敷润滑油（齿轮油即可，也可使
用普通润滑脂）。

       利用吊具将轮毂总成中轴线相对地面平行吊起，并推入轴管中，直
至抵住轴肩；此过程请注意勿将O型圈脱落（如图9），如脱落请及时复位。
如果可以请使用图7所示，本司预配的导向工装装于轴头螺纹处，该导向套
将会有助于安装轮端。

       将锁紧螺母螺纹及压紧端面涂覆润滑油（齿轮油即可，如已涂防锈
油，步骤可忽略）。

       手工引导螺母安装，利用定扭工具预紧，预紧过程中需持续缓慢转
动轮毂，直至达到预紧力矩定值700N.m；在力矩达到定扭值之后，再次转
动10 圈左右，并复核锁紧力矩。然后装上防松机构。

    注意：

       图9中O型圈为必须安装的部件，否则容易引起轴头进水而使轴头、轴
承锈蚀受损，安装时确保o圈确实在凹槽位置上，可用少量润滑脂固定。

       拧紧轴头锁紧螺母时，其拧紧力矩需要达到定值700N.m，否则影响
轴承使用寿命。

①  拆卸时注意事项：

      （如果可以，请使用图7所示的本司预配

的导向工装，将会有助于安装/拆卸轮端，该工

装套在螺纹端）,拆下防松机构（如图3），将

轴承锁紧螺母逆时针旋出后（如图6所示），将
轮毂总成平直从车桥轴管上拉出（如图8所
示），暂放置于卫生良好的干燥处待用，且万

勿拆卸卡环/油封等零件。

      注意内轴承内圈卡槽处O 型圈（图9所

示）在拆卸和搁置时不要遗失，如不小心掉
出，清洁后直接手工放入卡槽内即可；

    当更换制动盘、制动鼓或鼓式制动摩擦片需要拆下轮毂轴承单元时，请
注意如下事项：

则需更换相应配件，并确保相关零部件尺寸合格、锁紧过程合乎规格；若
出现轻微蠕动磨损现象，则属于可接受正常现象，无需额外操作。

    注意：
       当完成检查步骤，确定系统运行良好时，切勿对轮毂轴承单元进行
拆卸/清洗/涂脂，即刻按要求装回车桥即可，具体装配说明请参考拆装轮端
总成的注意事项。
       进行轮端检查时请务必寻求专业汽车维修服务机构的帮助。
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本说明的解释权归永力泰车轴有限公司所有，如有更改，恕不另行通知，敬
请见谅。

四. 拆装轮端总成的注意事项
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